
In der Fortsetzung Ihrer über 150 Jahre alten Tradition hat sich 
die Christian Pohl GmbH auf die Bearbeitung von Blechen spezia-
lisiert. Ob Stanzen, Laserschneiden und Kanten oder Schweißen, 
Schrauben und Kleben – Ihre Wünsche in Blech setzen wir mit 
modernsten Maschinen und Fertigungsmethoden und unserem 
Team aus erfahrenen, hervorragend ausgebildeten Facharbei-
tern optimal um.

Außer Aluminium, diversen Stählen und Edelstahl kommen stan-
dardmäßig auch andere Materialien wie Bronze, Kupfer, Messing 
und Zink zum Einsatz. Ein Großteil der von uns verarbeiteten 
Materialien genügt dem Anspruch auf Nachhaltigkeit. Die Ober-
flächen reichen von walzblank, poliert, geschliffen, strukturiert, 
geprägt über eloxiert, verzinkt, pulver-/PVDF-beschichtet, nass-
lackiert bis zu vorbewitterten Materialien.

Wir bearbeiten regelmäßig Tafelmaße von 2.080 x 6.000 mm in 
den Materialstärken von 0,6 bis 8,0 mm. Sonderabmessungen 
und Sonderblechdicken bedürfen einer gesonderten Anfrage.

Neben der reinen Produktion von Blechteilen und Komponenten 
bieten wir Ihnen auch die Herstellung kompletter Baugruppen 
an und das nicht nur bei Großserien. Gerade im Bereich Kleinse-
rien und Prototypen finden Sie in uns einen kompetenten und 
leistungsstarken Partner.

Perpétuant sa tradition vieille de plus de 150 ans, 
la Société Christian Pohl GmbH s’est spécialisée 
dans l’usinage de la tôle. Que ce soit par le biais 
du poinçonnage, de la découpe laser, du pliage 
ou de la soudure, du boulonnage ou du collage, 
nous accédons à votre demande de façon opti-
male en travaillant la tôle à l’aide des machines et 
des méthodes de fabrication les plus modernes et 
grâce à notre équipe experte constituée de tech-
niciens extrêmement bien formés.

En dehors de l’aluminium, des divers aciers et de 
l’inox, d’autres matériaux sont utilisés en standard 
comme le bronze, le cuivre, le laiton et le zinc. Une 
grande partie des matériaux que nous usinons ré-
pond à notre exigence de durabilité. Les surfaces 
que nous usinons vont des matériaux lisses, polis, 
meulés, structurés, anodisés, estampés, galvani-
sés, recouverts de poudre/PVDF, laqués en at-
mosphère humide aux matériaux intempériques.

Nous travaillons régulièrement sur des panneaux 
d’une dimension de 2.080 x 6.000 mm avec une 
épaisseur de 0,6 à 8,0 mm. Les dimensions et les 
épaisseurs spéciales doivent faire l’objet d’une de-
mande spécifique.

Outre la production de pièces en tôle, nous fab-
riquons également des modules de construction 
complets, même en petites quantités. Pour ce qui 
est de la production en petites séries et des pro-
totypes, vous trouverez en nous un partenaire 
compétent et efficace.
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Introduction usinage de la tôle

2

Maschinenübersicht und Leistungsspektrum
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4

 
 

 
 
 

 
 

6  
 
 

 
 

8

 
 
 
 

10

 
 

 
 

19

Flachbearbeitung

CNC gesteuerte Stanz-Nibbel-Maschinen 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 9.000 mm 
Blechdicke: Min. 1,0 mm bis max. 8,0 mm bei Stahl

CO2-Flachbett-Laser, 6 KW 
Max. Arbeitsbereich: 2.000 x 6.000 mm 
Blechdicke: Min. 0,5 mm bis max. 25,0 mm bei 
Stahl/Edelstahl; 15,0 mm bei Aluminium

CNC gesteuerte Tafelscheren 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 6.000 mm 
Blechdicke: Min. 1,0 mm bis max. 6,0 mm bei Stahl

Umformen

CNC gesteuerte Abkantpressen, bis 400 t Presskraft 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 7.050 mm 
Blechdicke: Min. 0,6 mm bis max. 7,0 mm bei Stahl 
(je nach Materialart und Tafelgröße)

CNC gesteuerte Blechwalzen 
Max. Arbeitsbereich: bis 4.300 mm 
Blechdicke: Min. 0,5 mm bis max. 2,0 mm bei Stahl

Fügen

manuelles oder Roboterschweißen (WIG, MIG/MAG) 
Impuls-, Punkt-, Bolzenschweißen 
mit diversen Schweißnachweisen 
maschinelle Klebestrassen und 
hydropneumatische Klebespender

Komponentenfertigung (Beispiele)

stanzen, fräsen, bohren und sägen 
mit cnc-gesteuerten Anschlägen 
max. Bearbeitungslänge 6.450 mm

schrauben, nieten, clinchen 
kleben und siegeln 
schweißen

Verpackung

Palettenbau 
Containerverpackung 
See- und Luftfracht

Stanztechnik 
Technique de poinçonnage 

Lasertechnik 
Technique du laser 

 

Schneidetechnik 
Technique de découpe

 

Kanttechnik 
Technique de pliage 

 

Walztechnik 
Technique de roulage 

Fügetechnik 
Technique d’assemblage 

 
 

Profiltechnik 
Techniques de profil 

Komplettiertechnik 
Assemblage secondaire 

Verpackungstechnik 
Technique d’emballage

Travail de la tôle à plat

Machines à poinçonner et à grignoter à commande 
numérique; Dimension max.: 2.080 x 9.000 mm 
Epaisseur de la tôle: min. 1,0 mm à  8,0 mm max pour l’acier

Laser à plat CO2 , 6 KW 
Dimension max.: 2.000 x 6.000 mm		
Epaisseur de la tôle: min. 0,5 mm à  25,0 mm 
max pour l’acier/inox; 15,0 mm pour l’aluminium

Cisailles à commande numérique; Dimension max.: 
2.080 x 6.000 mm; Epaisseur de la tôle: min. 1,0 mm 
à  6,0 mm max pour l’acier

Formage

Presses plieuse à commande numérique, puissance de la 
presse, jusqu’à 400 t; Dimension max.: 2.080 x 7.050 mm; 
Epaisseur de la tôle: min. 0,6 mm à 7,0 mm max pour l’acier 
(selon le type de matériau et la dimension du panneau)

Machine à rouler à commande numérique 
Dimension max.: jusqu’à 4.300 mm 
Epaisseur de la tôle: 0,5 mm à 2,0 mm max pour l’acier

Assemblage

Soudure manuelle ou robotisée (TIG, MIG/MAG) 
par impulsion, par point, par des gougeons 
avec divers protocoles de soudure 
Ligne de collage automatique et distributeur 
de colle hydropneumatique

Composants de production (exemples)

Poinçonnage, fraisage, perçage et sciage 
avec butées  à commande numérique 
Longueur max.: 6.450 mm

Vissage, rivetage, clinchage 
Collage et scellage 
Soudure

Emballage

Construction de palettes 
Emballage en containers 
Fret maritime et aérien

Blechlager, 
Gang 5c.

Stock de tôles 
Rangée 5c
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