
In der Fortsetzung Ihrer über 150 Jahre alten Tradition hat sich 
die Christian Pohl GmbH auf die Bearbeitung von Blechen spezia-
lisiert. Ob Stanzen, Laserschneiden und Kanten oder Schweißen, 
Schrauben und Kleben – Ihre Wünsche in Blech setzen wir mit 
modernsten Maschinen und Fertigungsmethoden und unserem 
Team aus erfahrenen, hervorragend ausgebildeten Facharbei-
tern optimal um.

Außer Aluminium, diversen Stählen und Edelstahl kommen stan-
dardmäßig auch andere Materialien wie Bronze, Kupfer, Messing 
und Zink zum Einsatz. Ein Großteil der von uns verarbeiteten 
Materialien genügt dem Anspruch auf Nachhaltigkeit. Die Ober-
flächen reichen von walzblank, poliert, geschliffen, strukturiert, 
geprägt über eloxiert, verzinkt, pulver-/PVDF-beschichtet, nass-
lackiert bis zu vorbewitterten Materialien.

Wir bearbeiten regelmäßig Tafelmaße von 2.080 x 6.000 mm in 
den Materialstärken von 0,6 bis 8,0 mm. Sonderabmessungen 
und Sonderblechdicken bedürfen einer gesonderten Anfrage.

Neben der reinen Produktion von Blechteilen und Komponenten 
bieten wir Ihnen auch die Herstellung kompletter Baugruppen 
an und das nicht nur bei Großserien. Gerade im Bereich Kleinse-
rien und Prototypen finden Sie in uns einen kompetenten und 
leistungsstarken Partner.

Continuing its more than 150-year tradition, 
Christian Pohl GmbH specializes in processing 
sheet metal. Whether punching, laser cutting 
and bending or welding, bolting and bonding 
– we make your wishes in sheet metal come 
true with state-of-the-art machinery, process
ing methods and our team of experienced, 
highly skilled workers. 

In addition to aluminium, several types of steel 
and stainless steel, regularly we also use other 
materials such as bronze, copper, brass and 
zinc. Most of the material we used meet the 
requirement of sustainability. Our range of 
surfaces includes untreated, polished, hairline 
finish, patterned, embossed, anodized, gal
vanized, powder/PVDF coated, wet lacquered 
and pre-weathered materials.

We regularly process sheet dimensions of 2,080 
x 6,000 mm in material thicknesses from 0.6 to 
8.0 mm. Special dimensions and thicknesses are 
available on request. 

Beside sheet metal parts we also develop, pro-
duce and assemble complete modules, even in 
small quantities. For small production runs you 
will find in us a skilled and efficient partner.

Einleitung Blechbearbeitung
Introduction: sheet metal forming
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Maschinenübersicht und Leistungsspektrum
Overview of machinery and of processes range
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Flachbearbeitung

CNC gesteuerte Stanz-Nibbel-Maschinen 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 9.000 mm 
Blechdicke: Min. 1,0 mm bis max. 8,0 mm bei Stahl

CO2-Flachbett-Laser, 6 KW 
Max. Arbeitsbereich: 2.000 x 6.000 mm 
Blechdicke: Min. 0,5 mm bis max. 25,0 mm bei 
Stahl/Edelstahl; 15,0 mm bei Aluminium

CNC gesteuerte Tafelscheren 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 6.000 mm 
Blechdicke: Min. 1,0 mm bis max. 6,0 mm bei Stahl

Umformen

CNC gesteuerte Abkantpressen, bis 400 t Presskraft 
Max. Arbeitsbereich: 2.080 x 7.050 mm 
Blechdicke: Min. 0,6 mm bis max. 7,0 mm bei Stahl 
(je nach Materialart und Tafelgröße)

CNC gesteuerte Blechwalzen 
Max. Arbeitsbereich: bis 4.300 mm 
Blechdicke: Min. 0,5 mm bis max. 2,0 mm bei Stahl

Fügen

manuelles oder Roboterschweißen (WIG, MIG/MAG) 
Impuls-, Punkt-, Bolzenschweißen 
mit diversen Schweißnachweisen 
maschinelle Klebestrassen und 
hydropneumatische Klebespender

Komponentenfertigung (Beispiele)

stanzen, fräsen, bohren und sägen 
mit cnc-gesteuerten Anschlägen 
max. Bearbeitungslänge 6.450 mm

schrauben, nieten, clinchen 
kleben und siegeln 
schweißen

Verpackung

Palettenbau 
Containerverpackung 
See- und Luftfracht

Stanztechnik 
Punching 

Lasertechnik 
Lasering 

 

Schneidetechnik 
Cutting

 

Kanttechnik 
Bending 

 

Walztechnik 
Rolling 

Fügetechnik 
Joining 

 
 

Profiltechnik 
Profile processing 

Komplettiertechnik 
Completion 

Verpackungstechnik 
Packing

Plate processing

CNC-controlled punching/nibbling machines 
max. operating range: 2,080 x 9,000 mm 
sheet thickness: min. 1.0 up to max. 8.0 mm for steel

CO2 flat bed laser, 6 KW 
max. operating range: 2,000 x 6,000 mm 
sheet thickness: min. 0.5 mm up to max. 25.0 mm 
for steel/stainless steel; 15.0 mm for aluminium

CNC-controlled cutters 
max. operating range: 2,080 x 6,000 mm 
sheet thickness: min. 1.0 up to max. 6.0 mm for steel

Forming

CNC-controlled bending presses, up to 400 t press 
capacity; max. operating range: 2,080 x 7,050 mm 
sheet thickness: min. 0.6 mm up to max. 7.0 mm for 
steel (depending on material type and sheet size)

CNC-controlled sheet rollers 
max. operating range: up to 4,300 mm 
sheet thickness: min. 0.5 up to max. 2.0 mm for steel

Joining

manual or robot welding (TIG, MIG/MAG) 
impulse, spot, stud welding 
with several welding certificates 
automatic bonding lines and 
hydropneumatic glue dispenser

Component production (examples)

punching, milling, drilling and sawing 
with CNC-controlled stop aligning 
max. processing length 6,450 mm

bolting, riveting, clinching 
bonding and sealing 
welding

Packing

pallet construction 
container packing 
sea and airfreight

Blechlager, 
Gang 5c.

Sheet metal 
store, 

row 5c.
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